Rohrniete aller Abmessungen in jeder techn. mdgl. Ausfiihrung

in jeder Menge und Oberflachenveredlung
Werkzeuge und Pressen zur Verarbeitung liefern wir ebenfalls

[MycToTenble 3aknenkn Ansa neyaTHbIX naat nobon KOHCTPYKUun C NO6bLIM MOKPbITNEM

MbI TaKke NPovn3BOAUM VHCTPYMEHT U NMPECChl A5 KIEemnKn

Haun6onee yacTto ncnosib3yemsie hOpMbl rO/I0BOK
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®opma ronoskn Rohyniet d xsxI-marepuan Rohrniet A4x0,5x18-Ms
15
g
g CraHpapTHble pasmepsl [nuHa no 3anpocy
£ Siehe auch DIN 7340.
[=2}
2 dl o 8 +0,03 1 +0,03 l 2 +0,03 l 5 +0,03 2 +0,03 2 5 +0,05 3 +0,05 4 +0,07 5 +0,07 6 0,1
= b g g :
2 s 0,2 0,2 02 [o2]o25/02][03]025/03]04]025/03][05]03][04]05]075[03]05]075[04]05]075] 1
§ d,= 1,3 1,6 2 2,5 3,2 4 4,5 6 7,5 9
§ d,= 0,9 1,1 1,3 1,6 22 2,7 3.2 4,3 5,3 6,4
El k= 0,25 0,25 0,3 |0,35/04 |04 |045/04|05|06]|05]|05|06 (065/07|08| 1 [0,75(09| 1 |095 1 |1,1|1,3
[
g z= 0,6 0,8 1 1111212 (15|14 (17| 2 |18 2 |22| 2 |22|25| 3 |25| 3 |35|25| 3 |35]| 4
£
§ dl 8 +0,1 lo +0,1 12 +0,12 15 +0,12 20 +0,15 25 +0,15 30 +0,2 35 +0,2 40 +0,2
< 0,4 | 0,5 0,75 | 1 o,5|0,75| 1]05 |o,75| 1 o,5|o,75| 1 o,5|o,75| 1 )05 1|1 [15] 1 |15[1 |2
% d,= 12 15 18 22 28 34 40 46 52
g d;= 8,4 10,5 13 16 21 26 31 36 41
2 k= 1,2 1,3 1,4 15 |15|16[21,7(15]|16[18[16[1,7| 2 |16[18| 2 |1,7/22|23[28|24| 3 [25][35
&u’ z= 8 815 3,7 4 3537 4 [35]37] 4 4 142|45| 4 142(45|45]| 5 |55[65]| 6 7 [65] 8
%
°
=4
=]
c
8
g
<9
[s}
B
2
]
% Die genauen Werte von d3 und z sind durch Probenietungen zu ermitteln. Angaben iiber Belastbarkeit siehe Seite RN3.
%é Nutzen Sie unsere vielseitigen Erfahrungen!
£ Gern machen wir lhnen anhand Ihrer Werkstlicke Vorschlage tber Verwendung und Verarbeitung von Rohrnieten.



Handelstibliche Toleranzen und alle Rechte vorbehalten! Commercial tolerances and all rights reserved.

MpeaensbHas Harpyska Asi NycToTesbIX 3aKnenok

Pa3mepb! [MM]

Aufgrund umfangreicher Versuchsreihen an Rohrnietverbindungen ermitteln wir die untenstehenden
Durchschnittswerte axialer Zerrei3festigkeit (in Schaftrichtung).

Bis etwa 5 mm Schaftdurchmesser (d,) rei3t ein Rohrniet fast stets im Schaft. Mit steigendem Schaftdurchmesser
treten zunehmend Kopfreil3er oder Aufstiilpungen des Kopfes bzw. Flansches auf.

Die Werte fir die Scherfestigkeit von Rohrnietverbindungen bis zur beginnenden Verformung liegen
10 bis 40 % uber denjenigen der Zerreil3festigkeit.

Die Kopfform (Form A oder B) ist praktisch ohne Einfluss auf die Festigkeit einer Rohrnietverbindung. Aus
Sicherheitsgrinden empfiehlt es sich, Rohrnietverbindungen maximal mit 20 bis 25 % der jeweils unten stehenden
Tabellenwerte zu belasten.
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lMpeaen NpoyYyHoOCTU Ha pas3pbiB B KH
d, 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8
Martepuan 5 0,2 0,25 0,3 0,3 0,4 0,3 0,5 0,4 0,5 0,75 0,5 0,75 0,5 1 0,5 1
NaTyHb 0,20 | 0,40 | 0,62 | 0,80 | 1,02 | 1,00 | 1,53 | 1,75 | 2,15 | 3,00 | 2,80 | 3,90 | 3,40 | 6,20 | 4,60 | 860
Meab 0,13 | 026 | 0,42 | 0554 | 068 | 0,66 | 1,02 | 1,18 | 1,40 | 2,00 | 1,80 | 2,60 | 225 | 4,10 | 3,10 | 570
ATIIOMUHMI 0,04 | 009 | 0,14 | 019 | 024 | 0,23 | 0,35 | 0,40 | 050 | 0,70 | 0,65 | 0,90 | 0,80 | 1,40 | 1,05 | 2,00
Cranb 0,19 | 0,38 | 0,60 | 0,78 | 1,00 | 0,97 | 1,50 | 1,70 | 2,10 | 2,90 | 2,70 | 3,80 | 3,30 | 6,00 | 450 | 8,30
d1 10 12 15 20 25 30 35 40
Martepuan S 0,5 1 0,5 1 0,5 1 0,5 1 0,5 1 1 1,5 1 1,5 1 2
JlaTtyHb 58 11,0 7,0 13,4 8,8 17,2 11,6 23,0 14,1 30,0 B85 52,0 39,0 61,0 42,0 88,0
Megapb 3,9 7,3 4,7 9,0 5,9 11,4 7,8 155 9,4 19,1 22,5 35,0 26,0 40,0 28,5 60,0
AIIOMUHMI 13 | 25 | 16 | 31 | 20 | 40 | 26 | 54 | 33 | 67 | 79 | 120 | 89 | 137 | 100 | 205
Cranb 57 | 106 | 68 | 130 | 86 | 167 | 11,2 | 225 | 137 | 280 | 330 | 51,0 | 380 | 540 | 41,0 | 86,0

Die oben wiedergegebenen Werte entsprechen etwa folgenden Zugfestigkeitswerten:

Lna natyHu CuZn 37 R,, = 380 H/mm?2
Ona megun Cu 99,5 R, = 250 H/mm?2
Ona antomuHna Al 99 R, = 90 H/mm?2

Ans ctanm St 35 gegliht R, = 370 H/mm?2

Da die Festigkeit einer Rohrnietverbindung mit steigendem Durchmesser mehr und mehr durch die Biegefestigkeit
des Flansches bestimmt wird, gelangen bei Schaftdurchmessern von etwa 20 mm aufwarts letztgenannte Werte
nicht mehr in voller Hohe zum Tragen, was in den entsprechenden Tabellenwerten zum Ausdruck kommt.

Bei Vorliegen von Sonderbeanspruchungen (z.B. Stof3- oder Rittelbeanspruchung) kann eine einwandfreie
Dimensionierung von Rohrnietverbindungen nur durch moglichst wirklichkeitsnahe Dauerversuche ermittelt
werden.



Hunderte von Normalabmessungen sténdig auf Lager. GroRere Schaft-@ siehe RN 5
Werkzeuge und Pressen zur Verarbeitung liefern wir ebenfalls

nyCTOTEI'IbIe 3aK/NENKN C AMaMeTPOM CTEPXKHA A0 2.5 Mm nto6oii O/MHbI C NtobbIM NoKpbITUEM
Bonbwve anametpbl cm B RN 5

MbI TakKe NMPOU3BOAMM VHCTPYMEHT U NPecChl A4St KNEnku

Pa3mepb! [MM]

dopma ronoskn A dopma ronoskn B dopma ronoskn C $opma ronosku D
Flachkopf Rundkopf Senkkopf mit Kappe

Popma ctepxkHs DIN Popma cTepxHsa K dPopma cTepxHa Q
Schaftende auf3en entgratet Schaftende konisch angefast Schaftende konisch verjiingt

==

: Mpumenp:
onucaHue: dopma A n K; d,=2,5; s=0,3; 1=20; matepunan = Ms
Rohrniet Form(en) dlxst—MaTepman Rohrniet AK 2.5x0.3x20-Ms
[nvHa no 3anpocy
Schaft-@ d, 0,8 1 1,2 1,3) 1,4) 1,5 @,7) (1,8) (1,9) 2 2,2 (2,3) (2,4) 2,5
zul. Aow. +0,03 | 0,03 | #0,03 | #0,03 | +0,03 | 0,03 | +0,03 | +0,03 | +0,03 +0,03 +0,05 | #0,05 | #0,05 +0,05
Kopf-@ d,= 1,3 1,6 2 2,1 2,2 2,5 2,7 29 3 3,2 345 3,7 3,8 4
Matepuan s O6LeynoTpebuTenbHble MaTepuabl k cm. RN 1
(0,15) Ms Ms Ms, Cu Ms Ms Ms, Cu Ms, Cu
0,20 Ms Ms Ms, Cu Ms Ms Ms, Al Ms Ms, Cu Ms Ms Ms, Cu Ms Ms Ms
0,25 Ms Ms Ms, Cu | Ms, St Ms Ms Ms, Cu Ms Ms Ms Ms, Cu
0,30 Ms, Al Ms Ms Ms Ms, Cu, Al, St Ms Ms Ms Ms, Cu, Al, St
0,40 Ms, Cu, St Ms, Cu, Al, St
0,50 Ms, Cu Ms, Cu, St

HekoTopble Hanbosiee MCNob3yeMble MOAENu

Handelstibliche Toleranzen und alle Rechte vorbehalten! Commercial tolerances and all rights reserved.
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Oberflachenbehandlung

Andere Schaft-@ siehe Tafel RN 4. Werkzeuge und Pressen zur Verarbeitung liefern wir ebenfalls

CTOTE/IblE 3aKNenkmn ¢ ANamMeTpPoM CTEPXKHA OT 2,6 MM A0 10 mm n 6onee n6omn O/MMHbI C
DObIM NOKPbITUEM
ernKn MeHbLUero avametna cm. B RN4.

Pa3mepb! [MM]

dopmy ros1IoBKN U CTEPXKHA CM. Ha cTp. RN 4.

[nvHa | no 3anpocy.

[MycToTenble 3aknenku ot 2.6 40 4.4 Mm

Schaft-@ d, | (2,6) (2,8) 3 (3,2) (3,3) (3,4) 85 (3,6) (3,8) 4 (4,2) 4,5 (4,6) (4,8)
zul. Abw. +0,05 | +0,05 +0,05 +0,07 | 0,07 | +0,07 +0,07 +0,07 | 0,07 +0,07 +0,07 | +0,07 | +0,07 | 0,07
Kopf-@ d,= 4,2 4.4 4,5 4,8 5 52 588 515 5,8 6 6,3 6,8 7,0 7,2
MaTtepuan s O6LeynoTpebuTenbHble MaTepuasbl k cm. RN 1
(0,20) Ms Ms Ms, Cu | Ms, Cu Ms Ms
0,25 Ms Ms Ms, Cu Ms Ms Ms Ms Ms, Cu St Ms Ms Ms
0,30 Ms Ms Ms, Cu, Al, St Ms Ms Ms |Ms, Al, Cul Ms Ms Ms, Cu, St Ms Ms Ms Ms
0,40 Ms, Cu, St Ms Ms Ms, Cu, Al, St Ms Ms
0,50 Ms, Cu, Al, St Ms Ms Ms, Cu Ms Ms, Cu, Al, St Ms, Cu
0,75 Ms, Cu, St St Ms, Cu, Al, St Ms
1,0 Ms, Cu, St Cu

MMycToTenble 3akenky ¢ AnameTpom cTepxHs ot 5 o 10 mm

Schaft-@ d, 5 (5,3) 55 (5,8) 6 (6,5) 7 (7,5) 8 (8,5) 9 10
zul. Abw. +0,07 +0,07 | +0,07 | +0,07 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1
Kopf-@ d,= 7,5 8 8,3 8,7 9 10 10,5 11,5 12 12,5 13,5 15
Wandstéarke s O6LeynoTpebutenbHble MaTepuanbl k cm. RN 1
0,25 Ms Ms Cu Ms Ms Ms Ms Ms Ms
0,30 Ms Ms Ms Ms, Cu Ms Ms Ms Ms Ms
0,40 Ms, Cu, St Ms Ms, Cu, Al, St| Ms Ms, Cu Ms Ms, St
0,50 Ms, Cu, Al, St Ms Ms |Ms, Cu, Al, Stf Ms |Ms, Cu, Al, St| Ms, St [Ms, Cu, Al, St| Ms [Ms, Cu, St|Ms, Cu, Al, St
0,75 Ms, Cu, Al, St Ms Ms Ms, St St Ms, Al, St Ms St Ms, Cu
1,0 Ms, Cu, Al Cu Ms, Cu, St Ms Ms Ms, Cu, Al, St St Ms, Cu, Al, St
15 Ms St St

MycToTenble 3aKAenkn ¢ AnameTpom CTepxHst 6onee 10

Handelstibliche Toleranzen und alle Rechte vorbehalten! Commercial tolerances and all rights reserved.

Schaft-@ d, | (11) 12 (13) (14) 15 (16) a7) 18 20 (22) 25 (28) 30 35 40
zul. Abw. 0,12 10,12 +0,12 | +0,12 | +0,12 | +0,15 | 0,15 | +0,15 | #0,15 | *0,15 +0,15 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2
Kopf-@ d,= 16,5 18 19 20,5 22 23 24 26 28 30 34 38 40 46 52
MaTtepuan s O6ueynoTpebutenbHble MaTepuasbl kcm. RN 1
(0,30) Ms Ms Ms Ms Ms
(0,40) Ms, Cu Ms Ms Ms Ms
0,50 Ms Ms, Al, St Ms, St | Ms, St | Ms, Al, | Ms, St Ms Ms, Al |Ms, Al, St|  Ms Ms, Al Ms Ms
(0,75) Ms, Cu Ms Ms Ms Ms Ms Ms
1,0 Ms |Ms, Cu, Al, St| Ms Al, St | Ms, Al, | Ms, Al | Ms, St | Ms, Al [Ms, Al, Stf Ms Ms, Al, St| Ms Ms, St | Ms, St | Ms, St
15 Ms, Cu, Al, St Ms, Al Al, St Ms Ms Ms
2,0 Al, St Ms, St St St, Al St, Al Al, St St St
2,5 St St St St
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